
柳州职业技术学院

维修数控线切割加工机床服务询价采购公告
采购编号：LZY19-031                        发布日期：2019.5.30
1、 采购项目名称：机电工程学院维修数控线切割加工机床服务采购

2、 采购项目预算金额（人民币）：玖万玖仟元整（99000.00）
3、 采购需求：                                                                               

	序号
	货物名称
	规格及技术参数
	数量
	单位
	单价
	总价
	规格及技术参数响应情况

	1
	苏州新火花机床DK7732
	机械部分

（1）更换包含运丝丝筒，运丝丝杆，运丝电机、轴承、铜螺姆、齿轮、同步带。达到原厂技术要求。
（2）更换导轮总成，含导轮柱，导轮，轴承，导电块。达到原厂技术要求。
（3）机床与水箱中水泵连接的塑料软管需要更换。达到原厂技术要求。
（4）、机床工作台面需要清洗，外面颜色重新油漆更新。达到原厂效果。

电器部分
（1）更换电脑立式控制柜，包含主机、鼠标、键盘、线切割机床HL编程控制卡。达到原厂技术要求。
（2）更换电控柜配置有：脉宽、脉冲、高频板、功放板、驱动板、振荡板、换向板、刹车板、整流桥板等等集成线路。达到原厂技术要求。
电器及数控系统（达到原厂技术要求）
（1）线切割控制配有先进的HL编控一体控制系统，或选配奥特卡特系统、在XP下运行。采用电脑主机，集编程、控制为一体的高级编程、控制系统，其主要功能如下：

（2）、上、下异形面加工。

（3）、编程控制一体化，加工中可以同时编程。

（3）、自动编程、工件轮廓三维造型、加工轨迹及加工数据实时跟踪显示。

（4）、采用屏幕控制方式，鼠标器操作，方便、直观、易学。

（5）具有数据停电记忆、短路回退功能，上电自动恢复。

（6）具有直线/圆弧插补功能；反向间隙、螺距补偿功能。

（7）具有自动找中心/找端面功能。

（8）具有自动回机械原点/加工起始点/断丝点功能

（9）采用ISO  G代码，兼容3B代码，可识别AUTOCAD的DXF图形文件。

（10）单机可实现网络连接、磁盘读写、RS232通信、CNC通信。

主要配套件及生产厂家（参数达到原厂或优于原厂）
（1）:工作台滚珠丝杆（材质GCr15） 汉江机床厂
（2）:主导轮  无锡协业机械厂

（3）:工作台滚珠丝杆轴承D246205/P5（配对供应）

运丝轴承D246202/P5、导轮轴承D24/P5   哈尔滨轴承厂、日本NSK

（5）:交流接触器3TB4044-9A110V  德国西门子
（6）:中间继电器3TH8262 110V 50HZ  德国西门子
（7）:变频器 广东四方

（8）：电脑显示器17吋：戴尔、联想、LED、海声威、LG等品牌

（9）：电脑主板：联想G31、信步工控
	4
	台
	
	
	

	2
	苏州中航长风数控科技DK7725
	机械部分
（1）运丝方位全部需要更换，包含运丝丝筒，运丝丝杆，运丝电机、轴承、铜螺姆、齿轮、同步带。达到原厂技术要求。
（2）更换导轮总成，含导轮柱，导轮，轴承，导电块。达到原厂技术要求。
（3）更换机床与水箱中水泵连接的塑料软管需要更换。达到原厂技术要求。
（4）机床工作台面需要清洗，外面颜色重新油漆更新。达到原厂效果。

电器部分（达到原厂技术要求）
（1）更换电脑立式控制柜，包含主机、鼠标、键盘、线切割机床HL编程控制卡，或选配奥特卡特系统、在XP下运行。

（2）更换电控柜配置有：脉宽、脉冲、高频板、功放板、驱动板、振荡板、换向板、刹车板、整流桥板等等集成线路。

电器及数控系统（达到原厂技术要求）
（1）、线切割控制配有先进的HL编控一体控制系统，采用电脑主机，集编程、控制为一体的高级编程、控制系统，其主要功能如下：

（2）、上、下异形面加工。

（3）、编程控制一体化，加工中可以同时编程。

（3）、自动编程、工件轮廓三维造型、加工轨迹及加工数据实时跟踪显示。

（4）、采用屏幕控制方式，鼠标器操作，方便、直观、易学。

（5）具有数据停电记忆、短路回退功能，上电自动恢复。

（6）具有直线/圆弧插补功能；反向间隙、螺距补偿功能。

（7）具有自动找中心/找端面功能。

（8）具有自动回机械原点/加工起始点/断丝点功能

（9）采用ISO  G代码，兼容3B代码，可识别AUTOCAD的DXF图形文件。

（10）单机可实现网络连接、磁盘读写、RS232通信、CNC通信。

主要配套件及生产厂家（参数达到原厂或优于原厂）

（1）:工作台滚珠丝杆（材质GCr15） 汉江机床厂
（2）:主导轮  无锡协业机械厂

（3）:工作台滚珠丝杆轴承D246205/P5（配对供应）

运丝轴承D246202/P5、导轮轴承D24/P5   哈尔滨轴承厂、日本NSK

（5）:交流接触器3TB4044-9A110V  德国西门子
（6）:中间继电器3TH8262 110V 50HZ  德国西门子

（7）:变频器 广东四方

（8）：电脑显示器17吋：戴尔、联想、LED、海声威、LG等品牌

（9）：电脑主板：联想G31、信步工控
	1
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	3
	项目完成时间
	合同签订之日起45个日历日内完成设备的维修、调试、达到合同约定的技术要求，验收合格并交付使用。
	

	4
	保修期
	验收合格交付使用后整体质量保修不少于6个月
	

	5
	现场踏勘
	（1）因本项目需对维修机床及环境有所了解，所以设置现场勘察，以便对需维修的机床有足够的了解，并应在报价、实施方案和服务方案中给予充分考虑。

（2）.踏勘时间：请于2019年6月3日上午10时00分前到达现场（逾期不予接待）；

（3）.踏勘地点：柳州市鱼峰区官塘大道16号柳州职业技术学院。

（4）.联系人及电话：张老师，13978068080

（5）.请按踏勘时间在柳州市鱼峰区官塘大道16号柳州职业技术学院T3  B305室集合，采购人将统一带领前来踏勘的报价人前往现场勘察，逾期不再单独接待踏勘事宜。

	

	6
	项目完成时间
	合同签订之日起45个日历日内完成设备的维修、调试并达到合同约定的技术要求，验收合格并交付使用
	

	合计金额（人民币）：                                                             （¥           ）


报价商（公章）：        

对公账号：                               开户行：

联系人：                                 电话：

四、要求：（以下要求报价供应商必须满足否则视为无效） 
1、资质要求：国内注册（指按国家工商管理有关规定要求注册的）经营范围达到本次采购项目要求，具有独立法人资格的供应商。

2、单位负责人为同一人或者存在直接控股、管理关系的不同供应商，不得参加同一合同项下的采购活动。

3、报价供应商须按上述要求提供符合有关国家标准产品的全新原装正品，所投及所供产品必须等于或高于询价公告参数要求。

4、维修地点：柳州职业技术学院官塘校区。

5、完成时间：合同签订之日起45个日历日内完成设备的维修、调试并达到合同约定的技术要求，验收合格并交付使用。
6、报价文件包括本报价函（加盖报价商公章），报价商工商营业执照复印件、税务登记证复印件、法定代表人身份证复印件和委托代理人身份证复印件（委托代理时提供）

7、供应商负责免费送货及安装调试。

8、本项目无预付款，维修、调试完毕，验收合格交付使用，中标人开具全额发票给采购人，采购人收到发票后10个工作日内支付合同总金额的95%。剩余中标总金额5%为质量保证金，中标人在质量保证期内按其报价文件的承诺执行保修服务，则采购人在主要设备质量保证期满后十个工作日内将剩余中标总金额5%尾款付给中标人（不计息）。

9、报价文件组成，报价文件一式三份。

10、报价商自行打印本报价函进行报价，报价为最终报价，本报价函填写好后的报价文件用文件袋密封并在封口处贴封条并加盖公章，于2019年6月05日15：30至16：00送至柳州职业技术学院（柳州市社湾路28号）行政办公楼二楼后勤与资产管理处资产科，逾期无效。

报价书接收人：后勤与资产管理处资产科办公室工作人员 联系电话：0772-3156307

技术参数咨询人：张老师 13978068080
柳州职业技术学院

   2019年5月30日

